stopkoveé frézy

priatel” dreva

e technicke informacie
e sortiment

e Udrzba

e najcastejSie otazky
e test



stopkové frézy — technickeé informacie

priatel” dreva

postup vyroby stopkovych fréz Freud

narezat vysustruzit vyfrézovat sedla

tyCovinu tvar frézy pre platky navarit

platky




stopkove frézy — technicke informacie

priatel” dreva
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P

e spekany karbid ,ktory si
vyraba firma Freud ,
urceny pre stopkové
nastroje je Specialne
pre tento ucel vyvinuty.

e Vvykazujeme podstatne
vyssiu zivotnost oproti
konkurencii pri
obrabani aglomeratov

| konkurencia




stopkove frézy — technicke informacie

priatel” dreva

e tvrdokovove platky su
navarene K telu frézy
,cez" tri vrstvy striebra
a medi.

e trojmetalicka vrstva je
mimoriadne odolna voci
narazom s nasledkom
zlomenia
tvrdokovoveho platku

3 - metal




stopkove fréezy — technické informacie

priatel” dreva

striebro .
| med Y

striebro

o
b
o

super micrograno tvrdokov

vdaka specialnemu

zlozeniu tvrdokovu

ma ostrie lepSiu

zivotnost
teflonovy povlak
zabranuje
prilfnavosti
triesky na telo




stopkove frézy — technicke informacie

priatel” dreva

e vykonali sme mnoho
testov s réoznymi
konkurencnymi
porovnatelnymi
nastrojmi a stopkové
frézy Freud vzdy
vydrzali najdlhsie vdaka ,
tvrdokovu a jeho WI
spOsobu navarenia

71votnost




stopkove frézy — technicke informacie

priatel” dreva

e nastroj musi byt pouzivany vylucne pri otackach,
ktore zodpovedaju jeho maximalnemu priemeru,inak

hrozi destrukcia nastroja,pripadne uraz!
zavislost’ priemeru nastroja na doporucnych otackach

priemer nastroja / hornej frezy/ max. otacky !!!!!!

od 2 mm 564" do 29 mm 1-9/64" 24.000
30 mm 1-3/16" 43 mm 1-1/16" 20.000

44 mm 1-47/64" 50 mm 1-31/32" 18.000

51 mm 2-1/64" 69 mm 2-23/32" 16.000

70 mm 2-3/4" 89 mm 312" 12.000

7I v

max.otacky



stopkove frézy — technicke informacie

priatel” dreva

e upinacie stopky sa
pouzivaju v priemere
6,8, 12 mm/palcové miery sa
nevyuiivajt]/ .

e priemery stopiek je
mozné menit
redukciami

e nedoporucuju sa ziadne
upravy stopky

/odsustruzenie,skratenie,rezanie zavitu/

stopka 6,8,12 = =



stopkovée frézy — technickeé informacie

priatel” dreva

e upnutie nastroja v klieStine musi %l f]
byt dostatoc¢né !

e kiestina musi byt udrzovana v
Cistote

e V pripade obrabacieho centra
nikdy ,nedorazajte” stopku
nastroja az na koniec /dno/
kliestiny,ale ponechajte ,malu
medzeru / po dorazeni nastroj
mierne povytiahnite

kliesting ox




stopkove frézy — technicke informacie

priatel” dreva

suosost vplyva na zivotnost nastroja a kvalitu obrabania

e poskodena kliestina
spOsobuje ,vyosenie

nastroja o
e poskodena stopka *35

spb6sobuje ,vyosenie” '

nastroja Jle Il

e necistoty v kliestine alebo
<— na stopke nastroja
<~ spOsobuju

esansision 0110000

p
e\




stopkove frézy — technicke informacie

priatel” dreva

e Freud venuje velku
pozornost geometrii
nastroja,ktora sa
vyrazne podpisuje pod
celkovu vykonnost
nastroja.

e uhol alfa je nezvycCajne
,0stri“,Co umozni
kvalitny frézovany
povrch

geometria




stopkove frézy — technicke informacie

priatel” dreva

e Multi osové brusenie
umoznuje v kazdej Casti
ostria dosiahnut jeho
optimalnu geometriu.

e ostrie fréz Freud je
plynulé,umoznuje lepsi
uber triesky v procese
frézovania

ostrie




stopkove frézy — technicke informacie

priatel” dreva

e pri navrhovani
nastrojov Freud sa
vyuziva pocitacova
simulacia tak,aby sa
minimalizovala potreba
dodatoCnej upravy
/odvrtavanie/ pri
kontrole vyvazovania
nastroja

Vyvazovanie




stopkove frézy — technicke informacie

priatel” dreva

e telo nastroja je pokryté
vrstvou teflonu,ktora
odpudzuje triesku.

. i i Nonqtsck\/j
e pri obrabani Coqling
aglomeratov dochadza
K reaktivacii

lepidla,pricom tento
vplyv ,teflonovanim®
eliminujeme

teflon

. odpud=uje
triesk




stopkove frézy — technicke informacie

priatel” dreva

e telo nastroja je
navrhnuté tak,ze plni
zaroven ulohu
obmedzovaca triesky

e obmedzovac triesky je
pri rucnom posuve
nutny,zvysuje
bezpecnost pri praci

obmedzovac



stopkove frézy — technicke informacie

priatel” dreva

e povrchova uprava
Freud Pro vydrzi pri
beznom zaobchadzani
pocas celej zivotnosti
nastroja.

e U stopkovych fréz
Freud Pro nedochadza
Ku korozii ani po
mnohych rokoch

korozla



stopkove frézy — sortiment

priatel” dreva

stopkové frézy zakazkové

e [ypizovany sortiment podporujeme zakazkovymi nastrojmi.

Vyziadajte si cenovy navrh

Zaslite nam Skicu,foto,alebo obrobok
Skreslime Vami pozadovany profil do 24 hod.
Vyrobime Vas zakazkovy nastroj

zakazkove stopkové frézy



stopkove frézy — udrzba - Cistenie

priatel” dreva

e pouzity nastroj vzdy pred
ostrenim zbavime necCistot
mechanickym odstranenim
,2nalepenych“Casti.

, , v s “ KEFY
e nasledne frézu ,namocime®v '_,
roztoku Pulitol/ . %\\
kI. vt. AV t, b-t r . W««._‘_*- :
ieStiny Cistime osobitnymi  _usme- g——_

kefkami

Cistenie Pulitolom je Setrné voci
teflonovej vrstve na stopkovej fréze




stopkove fréezy— udrzba - cennik

priatel” dreva

e pre ostrenie stopkovych fréz je
vypracovany osobitny cennik.Cena
ostrenia je zavisla na rozmeroch
stopkovej frézy.

e profilové ziletky do ziletkovych
stopkovych fréz ostrime po ploche
v cene ostrenia je Cistenie,tela frézy

stopky fréz doporuCujeme signovat
menom zakaznika / v cene
ostrenia/,Cim zamedzite podozreniu
Z0 zameny

e nastroje mame starostlivo ulozené




