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Pilové pasy pro kmenové pily

\

NV

Pouziti: podélné fezani masivniho tvrdého i mékkého prirodniho dreva

Stroj: kmenové pasové pily

5343 (NV) - trojuhelnikové ozubeni
5344 (KV) - vi¢i ozubeni

5345 (PV) - oblé ozubeni
5345-PVI (PVI) - oblé ozubeni PVI

Material pilovych pasu

Standard - kalena paska z materialu 80NiCr11 (DIN 1.2705)

» material specialné vyvinuty pro vyrobu pasovych pil

» tvrdost tohoto materialu je 4312 HRc, pevnost vtahu 1430+80 MPa

» vyborné mechanickeé a tepelné vlastnosti, tvarova stalost a dobré rezné vlastnosti
» zaoblena zadni hrana - vyrazné snizuje moznost vzniku trhlin na hfebetu pasu

Pro pily s niz§im feznym vykonem - kalena paska

z materialu 75Cr1 (DIN 1.2003)

» mechanické vlastnosti blizké materialu 80ONiCr11, nizsi cena
» pasy vyborné drzi rozvod

» nevhodny material pro pasy s péchovanym zubem

Ozubeni pilovych pasu
Zakladni fada zubovych profilll (pro razené ozubeni)
» Viz nacrty v tomto prospektu

Rozsifena fada zubovych profilti (pro ostfené pasy)
» vice nez 30 rliznych modifikaci tvaru zubu
» katalog profilt zubd, které vybrusujeme zasleme na pozadani zdarma

Roztece zubl
» standardné v rozmezi od 20 mm do 50 mm v krocich po 2 mm nebo 5 mm
» palcové roztec¢e na dotaz.

Rozmérové fady pilovych pasu Rozmérové fady pilovych pasu

Rozmeér (mm) Rozmér (mm)
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270 H,

Hmotnost Hmotnost

Sitka tloustka (kg/m) Sitka tloustka (kg/m)
80 1,0 0,65 170 1,4 1,91
90 1,0 0,70 180 1,4 2,02
100 1,1 0,80 190 1,4 213
110 1,1 0,97 200 1,4 2,24
120 1,1 1,06 205 1,4 2,30
120 1,2 1,15 210 1,4 2,35
130 1,2 1,25 220 1,6 2,82
140 1,2 1,35 235 1,6 3,00
150 1,4 1,68 250 1,6 3,20
160 1,4 1,79 265 1,6 3,40

Originalni pasy PILANA jsou vzdy oznac¢eny logem spole¢nosti spolu
s informaci o pouzitém materialu.



Pilovy pas vyrabime lisovanim zubl poZzadovaného tvaru do kale-
né pasky. V pripadé celého technologického cyklu nasleduje sva-
fovani, rovnani a valcovani, stelitovani nebo péchovani a ostreni
zubu. V prabéhu vSech operaci je provadéna pribézna kontrola,
u vybranych operaci s tvorbou méficiho protokolu.
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Svarovani pasu

Svarovani provadime na automatickych svareckach. Po svareni je
pas v misté svaru tepelné zpracovan a zabrousen. Svarujeme pasy
az do Sirky 260 mm a tloustky 1,65 mm.
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Rovnani a valcovani pasu

Spravné navalcovany pilovy pas doléha na kola stroje celou
svou plochou. To zajistuje vysokou stabilitu pasu v rezu.

Béhem rovnani a valcovani pilovych pasli dochazi k vyrovnava-
ni svaru, bouli a prohlubni a k zajisténi pozadovanych mecha-
nickych vlastnosti (vytuzeni) pro konkrétni fezné podminky.

Kvalita PILANA:

svarec¢ky IDEAL - pouzivame pouze svarecky tohoto kvali-
tou svaru provereného vyrobce

vylou€eni chyb vzniklych lidskym faktorem -proces sva-
rovani a tepelného zpracovani je automatizovany

>

pevnost v misté svaru stejna jako v celém pasu - cely
svar ma rovnomérnou homogenni strukturu, ktera zajistuje
jeho vyborné mechanické vlastnosti. Toho je dosazeno tim,
ze rychlost svarovani je plynule regulovatelna, stejné jako
teplota nasledného zihani. Svarovaci hlavice je vedena pres-
nym kulickovym sSroubem.

kontrola svaru - pred odeslanim na dalSi operaci je kazdy
kmenovy pilovy pas zkontrolovan na mechanické vlastnosti
v misté a okoli svaru a na rozmérovou presnost

Mimo svafovani novych pastll je mozné opravit i pf¥i-
padné praskliny na pasech pouzitych atoina pasech
jinych vyrobcl.

Kvalita PILANA:
rovnaci a valcovaci centrum Vollmer RC100 - pouziva-
me pouze toto HI-TECH centrum s mimoradnou pracovni

>

presnosti

rovny ez a stabilita pasu v fezu - spravné vyrovnani a jeho
navalcovani zajistuje, ze pilovy pas nezarezava, vyborné sedi
na kolech pily

know-how - spravné navalcovani pasu optimalizujeme z vel-

kého mnozstvi moznych variant a jejich kombinaci

vyloucéeni chyb vzniklych lidskym faktorem - vSechny
operace probihaji zcela automaticky

vystupni protokol zdarma - zachyceni informaci o pribé-
hu valcovani, stavu pasu pred a po valcovani. Protokol doda-
vame na pozadani.

individualni pfistup a archivace - informace o pribéhu
rovnani a valcovani jsou archivovany. Proto je mozné kdyko-
liv v budoucnu proces naprosto presné zopakovat v té nej-
vyS$si a neménné kvalité

ISO 9001 : 2000 - cely proces vyroby a kontroly je
certifikovan systémem managementu jakosti. Pro
vérohodnost jsme certifikaci absolvovali u renomo-
vané spolec¢nosti Det Norske Veritas.
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Stelitovani pasu

Stelitovani je moderni Uprava zub( pro kmenové pilové pasy.

Podstatou této technologie je navarovani stelitu - specialni sli-

tiny - na hroty zub( pilového pasu. Po vybrouseni pak stelit

tvori rezny brit zubu. Stelitové pilové pasy maji tyto vyhody:

» vynikajici parametr cena - vykon - v porovnani s pilovymi
pasy rozvedenymi a péchovanymi

» vysoka odolnost viiéi opotiebeni - dana vysokou tvrdosti,
houzevnatosti a otéruvzdornosti stelitoveho zubu

Ostieni zubhii

Vybrouseni profilu zubu do tvaru podle pozadavkl zakaznika
provadime na automatickych profilovych bruskach. Pro egali-
zaci (srovnani boc¢nich presaht navaru stelitu zubt na hodnotu
profezu trisky) pouzivame plné automatizované stroje s vyso-
kou presnosti. Nespravné egalizované zuby zpUsobuji nesta-
bilitu pasu v fezu a nerovny rez.

Kvalita PILANA:
» stelitovaci stroj Vollmer Depomatic 3 - stelitovani zubt
pilovych past provadime plazmovym navarovanim stelitu

» eliminace lidské chyby - CNC fizeni celého procesu
zajistuje presnost a stejné kvalitni navar na vsech zubech

» kvalita stelitu - k navareni pouzivame stelit firmy Deloro
Stellite. To nam zarucuje jeho trvale vysokou kvalitu.

Z divodu ekonomiky fezani doporuc¢ujeme pouzi-
vani stelitovanych kmenovych pilovych past vsude,
kde je to technologicky vhodné i kdyz pilové pasy
s rozvadénym a péchovanym zubem vyrabime také.

Kvalita PILANA:

» brusky Vollmer CA200 (profily) a Vollmer CBF310 (ega-
lizace) - Spickové stroje v oboru brouseni pilovych past
vysoka zivotnost pasu | - vysoka presnost brusky umoz-
nuje odebrat nejmensi moznou trisku nezbytnou k opétovné-

mu naostreni profilu zubu

vysoka zivotnost pasu Il - pokrocila technologie brouseni
zajistuje vysokou kvalitu brouseného povrchu. Nedochazi
proto ke vzniku trhlin nasledkem prilis hrubého vybrusu
eliminace lidské chyby - CNC rizeni celého procesu brou-
Seni zajistuje trvale vysokou kvalitu brouseni

velka variabilita - ostrit Ize pres 30 zakladnich tvar(i zub,
profily Ize kombinovat s nastavitelnou hloubkou zubu, rozteci

a feznych uhltd
zimni zub - do nékterych profild Ize integrovat prvek “zimni

zub”, ktery u velmi tvrdého nebo zmrzlého reziva zajisti vyssi
produktivitu rezani
vyborné fezné vlastnosti - kvalitné naostreny nastroj ma

vliv na vykon pasu a kvalitu fezu. To zajistuji prlibézna méreni
a kontroly vSech dUlezitych parametr( brouseni.

vystupni protokol zdarma - protokol zachycuje informace
o vSech mérenich provadénych v priibéhu brouseni. Proto-
kol dodavame na pozadani.

archivace - informace o prabéhu brouseni jsou ulozeny
k pozdéjsimu moznemu vyuziti



Servis a poradenstvi Spravné pouzivani pilovych pasi

maximalni fezna rychlost kazdého pilového pasu je predepsa-
na vyrobcem pasove pily

¢im tvrdsi je fezany material, tim mensi ma byt rezna rychlost
pri fezani mékkého dreva je vhodné pouzivat vétsi roztece
zubd, pfri rezani tvrdého dreva naopak mensi

pred zahajenim rezani je nutné prekontrolovat, zda je pilovy
pas spravné naostren a zda neni poskozen nebo vyhraty (pro-
jevuje se fialovym zabarvenim, i po vychladnuti pasu)

pokud se pas béhem rezani vyhreje, je nutné jej okamzité
odstavit, po vychladnuti znovu naostfit a zkontrolovat jeho
rovinnost

Radi Vam budeme zajistovat servis po celou dobu zivotnosti
kmenového pilového pasu. Pasy naostrime, vyrovname, naval-
cujeme, obnovime stelit zubl, péch ¢i rozvod. Obratte se
na nas v pripade, ze Vam v procesu rezani vznikly problémy.
Pom(zeme Vam je vyresit. Pravdépodobné budeme mit zku-
Senosti s obdobnym problémem, ktery jsme pomohli nasemu
zakaznikovi vyresit v minulosti.

aby k vyhrati nedochazelo, je nutno zajistit véasné ostreni
a dodrzovani freznych podminek

pasy je nutno pravidelné vyménovat i kdyz zuby nejsou tupé,
zachovavaji se tak jejich mechanickeé viastnosti

pilovy pas musi byt ve stroji dostate¢né napnuty (ne vsak pfi-
li$, pak hrozi roztrzeni; dle pokyn( vyrobce stroje)

pfi fezani je nutno vzdy mit pas v plnych otackach, zejména
pozor na zac¢atku a na konci fezani

v pripadé vyskytu prasklin pas vyradit

po skonceni prace nikdy nenechavat pilovy napnuty ve stroji,

Vyhody servisu nastroju pfimo u vyrobce
dlouholeté know-how - sami v nasi odbornosti Skolime jiné,

>

zkusenosti z vyroby a vyvoje novych vyrobk( uplatinujeme
i v servise

Spic¢kova kvalita servisnich operaci - servis vyrobku pro-

vadime na technologiich pouzivanych ve vyrobé

serioznost - bude-li pilovy pas opotrebovan tak, ze pro Vas

jiz nebude jeho renovace vyhodna, upozornime Vas na to

otevienost - servisujeme i pilové pasy jinych znacek

poradenstvi - svym zakaznikim pomahame pri volbé nej-
vhodnéjsiho pasu, pfi odstranovani problému vznikajicich
v pribéhu fezani nespravnym pouzitim past. Ve zddvodnitel-

vzdy jej uvolnit

pilové pasy jsou nastroje citlivé na kvalitni vybrus zub - je tre-
ba brousit kotou¢em se stredné jemnym zrnem, material pasu
neprehrat, brousit za mokra s drsnosti vybrusu Ra <3,2

praskliny mezi zuby vznikaji v ryhach, které vytvoril prilis hruby
brusny kotou¢

naostrené uhly je nutné mérit uhlomérem, nelze spoléhat na
nastaveni brusky

pilovy pas i kola stroje musi byt za provozu stale pfimazavany
piliny se nesmi dostat mezi pas a kolo, je nutno pravidelné
kontrolovat jejich Gistotu

je nezadouci jakakoliv vile v loZiskach kol - hodnoty hazivosti
by nemély u radialnich hodnot presahnout 0,03 mm a u axial-
nich hodnot 0,1 mm

systém pro napinani pasu by mél byt udrzovan v bezvadném
stavu, aby umoznoval tepelnou dilataci pasu (pas se pfi pra-
covnim zatizeni prodlouzi cca o 1 mm pfi zahrati o 15°C)
profil kol by mél neustale mit doporu¢ené hodnoty, pfi nad-
meérném opotrebeni je nutny jejich odborny servis

nych pripadech spolupracujeme na odstrafovani problému
pfimo v provozech zakaznika.

Poradenstvi a spoluprace s nasimi zakazniky je pro
nas cennym zdrojem informaci pro vyvoj a optima-
lizaci feznych parametrd kmenovych pilovych pasu
PILANA.




Zborovice, CZECH REPUBLIC

PILANA TOOLS Saw Bodies spol. s r.o.

Olomouc, Ostrava

www.pilana.cz
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