KLIESTINY

NasSe pruzné kliestiny v dvoch triedach (0,01 mm - 0,0004” TIR alebo 0,005 mm - 0,0002" TIR) s dokonalou presnostou a
spolahlivostou so stupfiom drsnosti niz§im ako Rz 2,5. Su kalené a temperované (HRC 45+2).

AKO VLOZIT KLIESTINU DO MATICE

N

Spravny postup montaze kliestiny do matice:

- prilozte uhlopriecku kliestiny k upinacej matici a zaistite ju zo strany tlacenim zhora

- zaskrutkujte maticu a uistite sa, Ze stopka je spravne zasunuta do kliestiny pruziny. Utiahnite maticu
7= "‘““'%ﬁb’l pomocou prislusného kli¢a na demontaznom zariadeni CLAMPER.

N\ e a . . . .
Neumiestriujte upinaciu klieStinu do unasaca skér, ako ju spravne zasuniete do matice.

Spravny postup pri vymene nastroja a upinace;j kliestiny:

- umiestnite klieStinu do montézneho pripravku
- uvolnite upinaciu maticu

A - otvorte upinaciu maticu a vytiahnite rezny nastroj, drzte ho na stopke - uvolnite kliestinu z upinacej
i

matice bocnym tlakom

SUSTREDNOST Standard

Pouzitim vysoko presnych kliestin sa zniZia vibracie Vvsoka Ultra
na nastrojoch a motoroch, ¢o zaistuje lepSie y Presnost
. R s . D L presnost
vysledky a dIhSiu Zivotnost ostria a elektrovretien.
L
= @3 -@4 -5 16 >0,010 > 0,005
]a 0 6+ 095 25 >0,010 > 0,005
210 + @17 40 >0,010 > 0,005
| A
@ 218 + 926 50 >0,010 > 0,005
TECHNICKA INFORMACIA
T ER11 ER16 ER20 ER25 ER32 ER40 EOC12 EOC16 EOC25
4 4008E-DIN64%9 426E-DIN6499 428E-DING499  430E-DIN6499 470E-DIN6499 472E-DIN64gg ‘o 07E  ROOIALE et
Rozsah priemerov 147 1+10 2+13 1+16 2+20 2:30  4+127  4+127  2+254
Rozsah upinania 0,5 0,5+1 0,5+1 0,5+1 0,5+1 0,5+1 0,5 0,5 0,5

ZIVOTNOST KLIESTINY
Upinacie klieStiny maju zivotnost priblizne 3 mesiace, ak sa pouzivaju 8 hodin denne. Vymena
kliestin zaisti konzistentny priebeh operacie a zabrani poskodeniu nastroja.

UDRZBA

Udrziavanie kliestin a nastrojov v Cistote je nevyhnutné pre dlhsiu Zivotnost. Obrabany material
produkuje triesky a nedistoty, ktoré mézu spdsobit’ excentrické upnutie nastroja. Sedla kliestinovych
skluCovadiel a elektrovretena by sa mali Cistit denne so spravnymi Cistiacimi kuzefmi.

VEDELI STE?

KlieStiny su vyrobené z pruzinovej ocele a ich pravidelné pouzivanie spdsobuje stratu pruznosti.
Preto je potrebné Kliestiny pravidelne vymienat v ramci priebeznej udrzby, po kazdych 500-600
hodin prevadzky. Nedodrziavanie pravidelnej vymeny méze viest ku strate pruznosti kliestin, ktoré
mobzu prasknut alebo sa zlomit a spdsobit trvalé poSkodenie vretena. Vymena kliestin je
ekonomickejSie ako vymena fréz alebo drahych vretien. Tuhost upnutia je kli€ovymi prvkom.
Drziaky nastrojov by sa mali pravidelne kontrolovat’ z hfadiska opotrebovania a v pripade potreby
ich vymenit, aby sa zachoval vysoky rezny vykon.




BEZPECNOSTNE NORMY

Vypoéet minimalnej upinacej dizky (Bezpe&nostny predpis EN847-1).

Na stopke néastroja je vyznadena minimalna dizka upnutia.
Stopka musi byt upnuta po znacku minimalinej upinacej dizky ().
Volna dizka stopky (Lo) by mala byt &o najkratSia (6im mensie
vyloZenie nastroja), €o zaruCuje vysSiu tuhost a mensie riziko

poskodenia nastroja.
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Bezpecnostna norma pre vypocet
minimalnej upinacej dizky

D = Priemer nastroja )
B = Maximalna bezpec¢na dizka nastroja
S = Priemer stopky

Kliestinové sklucovadla 1SO30
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Kliestinové sklfuc¢ovadla HSK63F
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Priemer stopky Min. upinacia dizka
S (mm) A (mm)
$:10 M= 20
10<8<25 A=8Sx2
$225 N=Sx1,8

OPTIMALIZOVANA DLZKA UPINANIA
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Aby ste predisli riziku poskodenia nastroja pocas prace,
uistite sa, ze ste odpovedali na nasledujiice otazky:

1 - Pouzivate spravny nastroj na pozadovanu pracu?

2 - Kliestiny a drziaky nastrojov su Cisté a nastroj je vlozeny spravne?
3 - Su otacky a rychlost’ posuvu spravne?

4 - Nie je hibka rezu prili§ velka pre spracovavany material?

5 - Existuju nejaké zjavné vibracie mechanickych ¢asti?

Ak potrebujete technickii podporu, pripravte si

nasledujuce informacie:
a-Typ pouzivaného stroja
b - Druh rezaného materialu

¢ - Objednavaci kod uvazovaného nastroja
d - RPM/rychlost posuvu/hibka rezu

e - Predpokladana vyrobna davka

f - Urobili ste uz tato operaciu v minulosti pomocou rovnakého nastroja?

Metdda vypoctu rozmer B pre kliestinové skfucovadla 1SO30 Metoda vypoctu rozmer B pre kliestinové skfuc¢ovadla HSK63F
D S {(mm) D S (mm
(mm) | g6 | @8 [ @10 [ @212 [ 014 [ 016 | 018 | @20 [ @25 (mm) [ @6 [ @8 [ @10 [ @12 | 01a [ 016 | 18 [ @20 | 25
6 81 6 81
8 668 | o4 8 68 | 94
10 | 50 | 82 | 105 10 | 59 | 8 | 105
12 | 53] 73] a4 | 115 12 | ss] 73| 9a | us
14 | 48 | 88 | 85 | 108 | 124 14 | 48 | 66 | 8 | 105 | 124
16 | 44 [ 61 | 78 | 96 | 114 [ 133 16 | 446 | 78 [ 96 | 114 | 133
18 | 41 | s7 | 73 | 89 | 108 | 123 | 140 18 | 41 [ 57| 73 | 8 | 106 | 123 | 140
20 | 38 | 53] e8 | 84 | 90 | 1158 | 132 | 148 20 | 38 | 53| e8 | 84 | 99 | 115 [ 132 | 148
25 45 | 50 | 72 | 86 | 100 | 114 | 120 | 153 25 45 | 59 72 | 86 | 100 | 114 | 120 | 165
30 40 | 52 | o4 | 77 | 88 | 102 [ 115 [ 125 30 4 | 52 | 64 | 77 | 8 [ 102 | 115 | 147
35 47 s8 | 60 | 81 92 | 104 | 106 3 a7 s8 | s9 | &1 2 | 104 | 133
40 43 53 | B4 74 85 | o9 82 40 43 s3 | 64 | 74 | 85 | 95 | 123
a5 49 | 59 | e8 | 78 | 80 81 a5 49 | 59 | 68 78 | 88 | 114
50 46 | 55 | 64 71 71 73 50 46 | 55 | 64 73 | 83 | 106
55 51 80 | 84 | B4 66 55 s1 | 60 | e | 78 | 100
€0 48 | 56 | 58 | 59 60 60 48 | s6 | e | 73 | 94
65 46 | s2 53 | 54 56 65 % | 53 | 61 69 | 90
70 48 | 48 | 50 52 70 51 0 | 66 | 85
75 46 | 47 | a9 51 75 48 ss | 63 | 82
80 47 | 47 51 80 3 | 60 | 78
85 47 51 85 51 8 | 75
80 47 90 9 | 6 | 72
95 47 50 95 56 70
100 47 50 100 52 68
105 49 105 65
110 49 110 64




Odporucany utahovaci moment pre upinacie matice ER
v zavislosti na pouzitej kliestine a upinacej stoke nastroja

Verkost kliestiny @ [mm] lopes néStrojan [inch] sljgnr\?rﬂa Pouzivajte iba certifikované kliée
REMB02-09 00700 - 1 e s gus e e
ER 8 10-50 0.039-0196 _ kItg, pretoze zobrazuje velkost aplikovanej upinacej
ER1MTMB 0.2-09 0.00/8-0.035 Sy
ER 11 1.0-29 0.039-0.098

3.0-70 0.118-0.256 24 ):—— @
ER16 MB  0.2-0.9 0.00/8-0.035
ER 16 10 0.039 ) — @
1.5-35 0.059-0.138 20 F_‘ @
40-45 015/-0177 40
50-100 0.197-0.394 56
ER 20 1.0 0.039 16 Mézu sa pouzit aj bezné klu¢e. Uvedomte si, ze
15-65 0059-0256 32 iba momentovy kiu¢ zobrazi presné mnoZstvo
pouzitej sily, €0 z neho robi najpresnejsi nastroj
70-130 0276-0512 80 na profesionainu montaz drziakov klieatin.
ER 25 10-35 0059-0.138 24 Nikdy nepou¥ivajte fiadne nadstavce ani kladivé
40-45 015/-0177 56
0.0-75 0.196-0.295 80
8.0-1/70 0315-0.669 104
ER 32 20-25 0.0/8-0.098 24
3.0-75 0118-0.291 136
8.0-220 0.315-0.787 136
ER 40 3.0-260 0.118-1.023 176
ER 50 6.0-36.0 0.236-1.41/ 240
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