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Presnost hriadela a otvoru pilového kotuca
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zdvih 1Imm = rozsirenie +0,25mm

Rezanie materialov s predrezom



micrograno standart

vel'kost zrna spekaného karbidu



Pozitivna - negativha geometria



priemer pilového kotuca D (mm)

450 |

aso |

250 |

Odporucané parametre

50-90
50 - 80
50 - 85
60 - 80
60 - 80
30 -60
40 - 60

Rezna rychlost (m/s) Obrobok

makké drevo
tvrdé drevo
exotické drevo
drevotrieska
lepené drevo

MDF

laminat

12000

Priemer
pilového
kotuca

100 mm
125 mm
150 mm
180 mm
185 mm
200 mm
225 mm
250 mm
255 mm
280 mm
300 mm
320 mm
350 mm
380 mm
400 mm
430 mm
450 mm
500 mm
550 mm
600 mm
630 mm
650 mm
700 mm
730 mm
760 mm
800 mm

Max. otacky
ot./mian.

23.000
18.000
14.500
11.500
11.000
10.000
8.500
8.000
7.800
7.100
6.500
6.000
5.500
5.000
4.700
4.400
4.200
3.750
3.400
3.100
2.950
2.800
2.600
2.500
2.400
2.250

Obmedzenie otacok



Geometria ostria
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Ostrenie pilovych kotucov
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! min. 1x1 mm

,Otvorené” paralelné pravitko Pocet ostreni




Odporiéana rychlost Odporiéana rychlost
posuvu na Zub(Sz=mm/zub) Obrobok posuvu na zub (Sz = mm/zub) Obrobok

0,20-0,30 makké drevo prie¢ne 0,05-0,12 preglejka
0,10-0,20 méakké drevo pozdizne 0,05-0,10 laminat

0,06 - 0,15 tvrdé drevo .
0,10-0,25 drevotrieska 0,02-0,25 ALU, plast, kompozit

posuvova rychlost VSRV Y

Priklad 1 Priklad 2

n=1500 r/min n=3000 r/min

015 u=10 m/min Z=40

. 7=60 $z=0,04 mm
co S$z=0,11 mm u=5 m/min
D8

o007 \

0,06 |

0.0%8

posuv na zub m 2 E

a8 YEBKE EES N EERE

s

SN2 = r/min

Odporucané hodnoty pre rezanie Rozmietacie pilové kottice




A no " rezny odpor je
otuca vo viac horizontalny |

A zub prebehne dlhi
vzdialenost v obrobku

rezny odpor je
UKA pozicic viac vertikdlny
[J L 0
0jojgo]e
zub prebehne kratku

vzdialenost v obrobku

Pozicia kotuca voci obrobku




Kvalita rezaného povrchu obrobku
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_Sx1,4142 _Dx3,14 _Dx8
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Zavislost hrubky obrobku na pocte zubov




Antivibracné otvory v tele kotuca




rucny posuv

----------

---------

strojny posuv

Vyhotovenie pilového kotuca







Navarenie platku na telo kotuca







Druh rezaného obrobku



Znizovanie merného rezného odporu
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