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VERSENKER 
COUNTERSINK

FRAISES POUR TÊTE DE VIS

 Ausführung: Aus legiertem Werk-
zeugstahl; 7-schneidiger 90° Versenker 
mit Ungleichteilung. CNC präzisions-
geschliffen. Mit zylindrischem Schaft Ø8.

Verwendung: Zum Senken von 
Hartholz, beschichteten bzw. furnierte 
Platten, Weichholz, Kunststoffe, Nichtei-
senmetalle. 100% ratterfreies Senken.
Empfohlene Drehzahl: 600 U/min bis 
2500 U/min.

 Characteristics:  Made of alloyed 
tool steel; seven-cutting edged 90° 
countersink with unequal pitch. CNC 
precision cut. With cylindrical shank, 
8mm diameter.

Usage: For countersinking hardwood, 
coated or veneered boards, softwood, 
plastics, non-ferrous metals. 100% 
chatter-free countersinking. 
Recommended speed: 600 rpm up to 
2500 rpm.

 Caractéristiques : En acier, 7 
coupes réparties irrégulièrement, à 90°. 
Affûtage de précision. Queue cylindrique 
de Ø 8 mm.

Utilisation : Pour fraiser des bois durs 
et tendres, plaqués, matériaux synthé-
tiques et non ferreux. 
Vitesse de rotation : 600 à 2500 t/min.

060A

Ø GL S EAN ART.NR.

10 90 8 9002696289159 060A01000

13 90 8 9002696289166 060A01300

16 90 8 9002696289173 060A01600

20 90 8 9002696189183 060A02000

0640MASCHINEN-AUFSTECKVERSENKER
MACHINE COUNTERSINK

FRAISES POUR TÊTES DE VIS

 Ausführung: WS, 2-schneidig, Zy-
linderschaft, ohne Vorbohrer, Rechtslauf. 
Andere Abmessungen sowie Linkslauf 
auf Anfrage. Schaftlänge 30 mm.

Verwendung: Zum Bohren und Ansen-
ken von Weich- und Hartholz in einem 
Arbeitsgang. Für die Montage auf einem 
Holzspiralbohrer. 
Drehzahl: 3000–6000 U/min.

 Characteristics: Special steel, 2 
cutters, cylindrical shank, without pilot 
drill, right hand cutting. Other diameters 
or left hand cutting on request. 
Shank length: 30 mm.

Usage: For drilling and countersink-
ing in a single operation in soft and 
hardwood. For mounting on twist drill. 
3000–6000 RPM.

 Caractéristiques : En acier, 2 
coupes, queue cylindrique, livré sans 
foret de centrage, sens à droite (gauche 
sur demande).

Utilisation : Pour percer et noyer les 
têtes de vis en une seule opération. 
Vitesse de rotation : 3000- 6000 t/min.

Ø1 Ø2 NL GL S EAN ART.NR.

3 16 10 45 10 9002696016144 06400300

4 16 10 45 10 9002696016168 06400400

5 16 10 46 10 9002696016175 06400500

6 16 10 48 10 9002696016182 06400600

8 20 13 51 13 9002696016205 06400800

10 20 13 51 13 9002696016229 06401000
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