TECHNICKE INFORMACIE

OTVORENY ZINK

Ozubeny profil je frezovany v ce-
lej vySke materialu. VyuZiva sa na
konstrukéné prvky v stavebnom
stolarstve, ako napr.KVH hranoly.

ZINK VYTVORENY FREZOVANIM
CELEHO PROFILU t=10/10 ; 15/15; 20/20

Vyroba spojov na jednoduhsich strojoch, kde je iba frezovaci hriadel.
Tesnost a presnost spoja je dana iba kvalitou nastroja.

UZATVORENY ZINK

Ozubeny profil je umiestneny v
strednej Casti frézovaného mate-
rialu. Krajové ¢asti su frézované
natupo, aby spoj na pohladovych
plochach nepdsobil rusivo.

ZINK VYTVORENY ZAKRATENIM ,
'ROZTIESKOVACOM NA DLZKU, A FREZOVANIM
CIASTOCNEHO PROFILU t= 10/11 ; 15/16,5 ; 20/22.

Priemyselnna v yroba spojov. Zoradenim rozrieskavacej a frezovacej jed-
notky je mozné regulovattesnost spoja v jeho pate. TotorieSenie zaroven
menej zataZuje frézovaci nastroj, nakolko konce spoja su obrobené roz-
trieskavacom. Tymto sa predlZuje Zivotnost frézovacieho nastroja oproti

predoslému systému.
WOOD-B
pruatel dreva



