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Max. 

Drehzahl
Code SAP

mm mm mm mm mm Max RPM Code SAP

15,8 25,4 71,5 6 12,7 90° 2 24.000 48-10206P F03FR02000

15,8 25,4 71,5 8 12,7 90° 2 24.000 48-10208P F03FR02001

15,8 25,4 87,2 12 12,7 90° 2 24.000 48-11212P F03FR02002

D h H A C Z
Max. 

Drehzahl
Code SAP

mm mm mm mm mm Max RPM Code SAP

13 20 60 6 13 2 24.000 50-10206P F03FR02003

15 20 60 6 15 2 24.000 50-10406P F03FR02006
19 25,4 67,5 6 19 2 24.000 50-10606P F03FR02008

16 20 60 8 16 2 24.000 50-10308P F03FR02005
22 20 60 8 22 2 24.000 50-10808P F03FR02010

Schneidet alle Verbundwerkstoffe, Laminate, Sperrholz, Hartholz und 
Weichholz. Einsatz an handgeführten oder tischmontierten tragbaren 
Fräsmaschinen.
Zum Abtragen großer Materialmengen in mehreren Durchläufen.

Cuts all composites, laminates, plywood, hardwood and softwood. Use on hand 
held or table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Schattenfugenfräser
Flush trim “V” groove bits

Schneidet alle Verbundwerkstoffe, Sperrholz, Hartholz und Weichholz. Einsatz 
an handgeführten tragbaren Fräsmaschinen für Schablonenarbeit.
Zum Abtragen großer Materialmengen in mehreren Durchläufen.

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held 
portable router machines for template work.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Bündigfräser mit oberem Lager
Top bearing flush trim bits

Serie - Series 
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