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PRILOZENE DIELY

1 hlavna doska

1 zostava svoriek

1 skrutka s valcovou
hlavou M8 x 10 mm

1 hlinikova upinaci lista

1 maticovy kI'i¢ 10 mm/13 mm
1 maticovy kI'i¢ 13 mm

4 valcové matice M8
1 zaru¢na karta

4 podlozky M8 —typ A
1 névod

2 tahla M8 x 75 mm

2 Sesthranné matice M8
2 podlozky M8 x 25 mm

Sablona na schody

iba pre STAIR/A

1 Sesthranna matica M6

1 podlozka — typ A

1 jazdec zékladovej dosky

1 zakladovéa doska

1 vyrovnavacie puzdro
1 skrutka so Sesthrannou hlavou M6 x 16

1 vyrovnavaci koli¢ek, stopka 1/2*

iba pre STAIR/B

2 skrutky so Sesthrannou hlavou
2 BA x 1/4*

1 vodiace puzdro Sablony s priemerom 24 mm

1 vodiace plzdro Sablony s priemerom
10 mm

1 vyrovnavaci kolicek, stopka 1/2*
1 kruhova zékladova doska
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BEZPECNOSTNE OPATRENIA

o Ak menite frézy alebo ak nastavujete
zariadenie, vZdy ho vypnite a vytiahnite zo
zasuvky.

e Ak pracujete s hornou frézkou, pouZivajte
ochranné okuliare.

e Ak pracujete s hornou frézkou dlhsiu dobu,
pouZivajte ochranné slichadla.

e VZdy pouZivajte masku proti prachu alebo
respirator. Pokial’ je to moZné, pouZivajte
zariadenie na odsavenie prachu.

e Nenoste volny odev. Siroké rukavy musia bat’
za vSetkych okolnosti vyhrnuté a kravaty
odopnuté.

o Pred zapnutim frézky odstrante z obrabaného
kusu maticové a Sesthranné kl'ce.

e Pri préaci dbajte na to, aby sa vaSe ruky
nedostali do kontaktu s frézami.

e Vyvarujte sa nahodnému zapnutiu hornej
frézky. Pred tym, ako pripdjate zariadenie k
elektrickému pradu, sa uistite, ze vypinac je
nastaveny do polohy ,,off* (vypnuté).

¢ Nikdy nenechavajte hornu frézku pracovat’ bez
dozoru. VSetky nastavenia vykonavajte az po

jeho Uplnom zastaveni.

¢ Nezapinajte horna frézku, ak se fréza dotyka
obrobku.

e Starostlivo pripravte obrobok k pracovnému
stolu alebo k pracovnej doske upevnenej ku
vhodnej podloZke.

¢ Pravidelne kontrolujte v3etky skrutky a paky,
abyste sa uistili, Ze su dotiahnuté.

Starostlivost’ o frézy

o Chrante frézy pred padom na zem a zabrante
ich ndrazom do tvrdych predmetov.

o Frézy by mali byt udrZzované v &istote.
Néanos znecistenia by mal byt pravidelne
odstrafiovany pripravkom ,,Resin Cleaner®"
Pouzitie suchého mazadla typu napr. sprej
Trendicote® PTFE poslizi ako preventivne
opatrenie.
Stopky frézy by mali byt zasunuté do
upinacieho puzdra asponn ztroch Stvrtin, aby
sa prediSlo ich pokriveniu. Pokrivené upinacie
plzdro je potrebné vymenit’, pretoze moze
sposobit’ vibracie a poSkodenie stopky frézy.

Sablona na schody

e Zabraite nadmernému utiahnutiu skrutiek

stopky
frézy — mbZe dojst’ k poSkodeniu stopky
frézy

a k znizeniu kvality nastroja.

¢ Doporucuje sa pravidelne kontrolovat’ mieru

opotrebenia skrutky stopky frézy.

Uzito¢né rady
¢ Rychlost’ posuvu upravujte podla zvuku

motoru. Casom ziska obsluha pre hornd frézku
,,Cit“, a bude nastavovat’ spravnu rychlost’
posuvu Uplne prirodzene. Prili§ nizka rychlost’
posuvu sposobi vypélenie dreva.

DodrzZujte vSetky bezpeénostné opatrenia
platné pre pracu s beznym elektrickym
zariadenim.

o Hlavna pri¢ina porlch hornej frézky pozostava

v snahe obsluhy nadmerne ju zat'azovat'.
Pravidlo znie: ,,Udrzujte vysoké otacky.*
Pripadny pokles otacok by nemal prekrocit
20 % maximalnych otacok.

¢ Motor hornej frézky je citlivy na nanosy pilin a

Ulomkov dreva, a preto by mal byt’ pravidel'ne
vyfukovany alebo vysavany, aby sa zabranilo
poklesu Urovne ventilécie.

Pred zahajenim préce by ste mali previest’
niekol’ko skusobnych rezov na odpadovom
materiali.
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ZOSTAVA

Pro Stair/A a Stair/B

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)
14)
15)
16)
17)
18)
19)
20)
21)
22)
23)

Stair/A

Stair/B
hlavna doska (Stair/A nebo Stair/B)
rukovét’ svorky M12
Sesthranna matica M12
zostava svoriek
hlinikovéa upinacia lista
valcovéd matica M8
podlozka M8 —typ A
tdhlo M8 x 75 mm
podloZzka M8 x 75 mm
Sesthranna matica M8
Sest’hranna skrutka s oblou hlavou M8 x 10 mm
zakladova doska (Stair/A)
vyrovnavacie puzdro (Stair/A)
vyrovnavaci kolik, stopka 1/2*
skrutka s Sesthrannou hlavou M6 x 16 mm
jazdec zékladovej dosky (Stair/A)
podlozka M6 — typ A (Stair/A)
Sest’hranna matica M6 (Stair/A)
zakladova doska (Stair/B)
vyrovnavaci kolik, stopka 1/2 (Stair/B)
vodiace puzdro s priemerom 10 mm (Stair/B)
vodiace puzdro s priemerom 24 mm (Stair/B)
skrutka s Sesthrannou hlavou 2BA x 1/4* (Stair/B)
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SUCASTI SCHODISKA

Sirka stupna schodov

Sirka stupiia schodov sa meria vo vodorovnej
rovine od zaoblenej hrany schodov

k zaoblenej hrane vysSieho schodu, pripadne
vysSie umiestnenej podesty. Anglické normy
zmienuja v tejto suvislosti vzdialenost’

medzi zvislymi stenami dvoch po sebe
iducich schodov.

Sirka stupia schodov by nemala byt mengia
ako 220 mm v pripade sukromného
schodiska a ako 240 mm v pripade bezného
schodiska.

Stupanie

Stlpanie sa meria od vrchnej strany dosky
schoda k vrchnej strane dosky schoda. Medzi
jednotlivymi poschodiami musia byt" pouZité
schody ale podesty so zhodnym stdpanim.
Stdpanie schodu nesmie prekrocit’ 220 mm

v pripade sukromného schodiska a 190 mm
v pripade bezného schodiska. Schvaleny
dokument K, ¢ast’ 1.14, uvadza, Ze pocet
stipani v kridle schodov by mal byt
obmedzeny na Sestnast’, ak sa jedna o
schodisko pouzivané v obchodnom dome
alebo za ugelom zhromazd’ovania osob. Cast’
1.15 vravi, Ze schodisko s viac ako 36
stupanim v kridlach schodov po sebe iducich
by mala byt vybavena aspon jednou zmenou
smeru medzi kridlami, a to najmenej o 30°.

Zaoblené hrany

Zaoblené hrany dosiek schodov obvykle
vy¢nievaju do vzdialenosti 19 mm (alebo tato
vzdialenost’ zodpoveda hrubke dosky
schodu) od ¢elnej strany stupania a nemala
by v Ziadnom pripade vy¢nievat’ menej ako
16 mm. Malo by byt zaoblené.

Sklon

Uhol medzi ¢iarou sklonu a vodorovnou
rovinou by nemal presiahnut’ 42° pri
sukromnom schodisku a 38° u bezného
schodiska. Sklon by nemal byt mensi ako
25°, pretoZe schodisko postavené pod

Sablona na schody

takymto malym uhlom zaber4 omnoho viac
miesta a obtiaznejSie sa po nom stpa do
vysSich poschodi.

Ciara stapania

Pomyselna ¢iara vedica smerom od podlahy
alebo podesty cez plochy schodov kridla
schodiska.

Vyska zabradlia

Chvéleny dokument K uvadza, Ze kridla
schodiska by mali mat’ zabradlie aspon

na jednej strane v pripade, Ze s schody uZsie
ako jeden meter, a po oboch stranéch, ak su
schody SirSie ako jeden meter.

Posledné dva spodné schody schodiska
nemusia byt’ vybaveneé zabradlim. Zabradlie
by malo byt vo vySke 840 - 1 000 mm a
malo by poskytovat’ pevni oporu.

Jedna zo stavebnych noriem poZaduje, aby
Ziadny z otvorov akejkol'vek balustrady
neumoznoval priechod telesa s polomerom
100 mm, ¢o zodpoveda velkosti detskej
hlavy. Spodna strana schodov by mala byt
vybavena draZzkou pre uchytenie balustrady.

Okraj
BeZne 42 mm pri pouZiti norméalneho
stipania a Sitky stupna schodov.

Sitka stupna schodov
¢iara sklonu

zaoblenie
zvisla stena schodov

stpanie
sklon
plocha schodov
stlpanie a §itka stupna schodov

okraj

okraj
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podlaha
podlaha alebo podesta

priestor nad hlavou

najmenej 2,0 m (merané

zvisle od &iary stapania) ¢iara stupania

vySka schodu

vyska
kridla
schodov

dizka schodu

dizka kridla schodov

obmedzenie kridla schodov

zabradlie
75 mm x 75 mm

balustrady
25 mm X 25 mm
max. 99 mm

vnuatorny bok schodiska

balustrady a zabradlie

Sablona na schody

Konstrukcie

Pocet schodov zavisi na vySke medzi dvoma
podlaziami, pri¢om tato vySka je obvykle
konstantna. Upravy mozu predstavovat
problémy, ale v novych budovach je rozmer
kridla schodov obvykle flexibilny.

Priklad:

Mozete si priat’ priame schodisko.
Vzdialenost’ medzi podlaziami je 2,7 m

(2 700 mm) a priestor pre kridlo schodov je
neobmedzeny. (Vyska schodu medzi 170 mm
a 200 mm je obvykle dostato¢na.)
Predpokladajte, Ze vySka schodu je 175 mm.
Pocet schodov = 2 700/175 = 15,43. Nakol'ko
potrebujeme celé ¢islo, skisme teda 15.
Skutoéna vyska kazdého schodu (R) bude

2 700/15 =180 mm.

Nakol’ko ide 0 rozmer leziaci medzi 575 mm
a 630 mm, poziadavky stavebnej vyhlasky a
BS 585 su splnené.

Dal’sie informacie, ktoré majd vlyv na
konstrukciu schodov, mozno najst’ vo
schvalenom dokumente K stavebnych
nariadeni 1985 a BS 585: 1989 Drevené
schody.
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PRACOVNY POSTUP
Stair/A
frézy k pouziti so Stair A

doporucené frézy TCT pre najlepSie
vysledky

hrabka panelu schodu Cislo

Priprava vnatorneho boku schodiska bez
stlpikov

Opracujte vnutorné boky schodiska

na poZzadovanu hribku a $itku. (Neskracujte
dizku.) Dobré strany bokov umiestnite &o
najvyssSie. Pamaétajte, Ze pri schodisku popri
stene bude vidiet’ iba jeden z bokov. Ak bok
obsahuje ohnutu ¢ast’, umiestnite ju ¢o
najvyssSie. Vymerajte spodny okraj boku.
Medzera s vel’kost'ou 42 mm zaisti pri pouZiti
normalneho stupania a dizky kridla schodiska
dostato¢ny priestor medzi zaoblenou hranou
a okrajom boku. Vyznacte ¢iaru na podlahe a
pomocou ty¢ového kruzitka alebo paru
vel’kych odpichovatok (nastavenych podla
stipania) odkrokujte pozadovany pocet
schodov a ich zvislych pléch. Poslednou

z nich bude vrchna zaoblend hrana. Preneste
tieto Ciary na d’alsi bok. Ak sU potrebné
stipiky, je jednoduchsie pouZit priloznik,
pri¢om ¢elna plocha zvislej steny schodu
bude stredom stipu. Tento proces je mozné si
ulah¢it’ pomocou drevotrieskovej dosky
alebo dosky z tvrdého dreva, na ktoré si
vyznacite okraj a stupanie.

Nastavenie frézky

Sablona na schody

Pred vyrovnanim zékladovej dosky Sablony
schodov na frézke je potrebné ju otocit’.
Zasuite vyrovnavaci kolicek (1/2*) do
upinaciho hrdla frézky (1/2*) a dotiahnite
skrutku.

Umiestnite vyrovnavacie puzdro na koniec
vyrovnavacieho kolika (frézka je stéle
obratend). Spust'te zakladnu frézky dole az
do bodu, v ktorom bude vyrovnavacie
puzdro a vyrovnavaci kolik prochadzat’
stredovym otvorom v zakladni frézky.
Zariadenie pre posuv potom zaistite.
Umiestnite zakladovu dosku tak, aby
vyrovnavacie plzdro bolo v stredovom
otvore zékladovej dosky a dotiahnite
stabiliza¢ne skrutky. Pripevnite tak
zakladovu dosku k zékladni frézky. Pomaly
uvol'nite mechanizmus posuvu a odstrarte
vyrovnavaci kolik a puzdro.

vyska schodu Sifka stupna schodov

okraj stpania
okraj

zakladna

vyrovnavacie puzdro
vyrovnavaci kolik

skrutka s kuzelovou hlavou

zékladova doska
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Nastavenie Sablony na bok schodiska

Sabléna sa poklada na bok schodiska
vrchnou stranou dole, rovnako tak aj upinacia
lista, ktora sa poklada na vyznaceny bok.
Upinacia lista je plne nastavitel'na. Staci
povolit’ valcové matice na vrchnej strane
(pomocou dvoch maticovych kla¢ov (13 mm)
A/F) a postvat’ listu podl'a potreby.

DOLEZITE!

V Ziadnom pripade nesmiete prehliadnut’
spravny rozostup medzi frézou a okrajom
Sablony. Z toho dévodu je potrebné pre
doporucenu frézu zhotovit’ vymedzovacie
bloky. Velkost’ blokov zodpoveda
nominalnej hibke frézovanial2 mm.

Cislo hrubka dosky velkost’
schodu
vymedzovacieho
bloku

Obréazok umiestneny vpravo hore zobrazuje
pouZzitie vymedzovacieho bloku pre zaistenie
spravnej polohy ptipravku.

Hned’ ako bude pripravok v spravnej polohe,
dotiahnite matice upinacej listy. Potom
dotiahnite rukovét, ale nie prilis. Nastavte
posuvny diel na zakladni frézky tak, aby byla
splnené poZiadavka, a pomocou maticového
kluca (10 mm A/F) dotiahnite maticu.

DOLEZITE!
Cim je posuvny diel bliZSie k fréze, tym
viés§ia bude zaoblena ¢ast’ schodu.

Vlozte vhodnu frézu do hornej frézky.
Nastavte ju tak, aby frézovala do hibky

12 mm pod Sablénou. MéZete to urobit’ tak,
Ze spustite frézu do obrobku cez Sablonu a
systém riadenia hibky nastavite na frézovanie
do 12 mm. Dlaby sa zhotovuja pocas jedného
posuvu.

Sablona na schody
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Frézovanie boku schodiska

Je dolezité najprv vyfrézovat priestor pre
zvislé Casti schodov. Zabrani sa tak puknutiu
krehkého dreva boku.

Bude potrebné pohybovat hornou frézou
pozdiz $ablony tam a spit’, aby sa uvolnili
hobliny z vyfrézovaného priestoru. Bude
potrebné taktiez odrezat’ strednu zvislu Cast’.
Frézujte postupom zobrazenym na obrdzku. Po
vyfrézovani potrebného priestoru presurite
Sablonu na d’alsiu ¢ast’ boku schodiska a znovu
nastavte vymedzovacie bloky. Upinaciu listu
nebude potrebné nastavovat’. Po spracovani
prvého boku sa 'ahko presuniete na druhy bok.
Staci stiahnut’ upinaciu liStu a polozit’ ju na
opac¢nu stranu pripravku. Zostava svorky sa
tieZ premiestni na druhu stranu.

Frézovanie naprotivného boku

Urcite si vS§imnete, Ze skrutky, ktoré pridrzuju
upinaciu lidtu, vyénievaji na oboch stranach
pripravku. Je to z toho dévodu, aby bylo
moZzné umiestnit’ podperu na druhu stranu
pripravku bez nutnosti znova obtiazne
nastavovat’ pripravok pred frézovanim
naprotivného boku. Odoberte upinaciu listu, Ze
odskrutkujete iba Sesthranné matice.
Naskrutkujte ich spit’ a dotiahnite ich.
Vyskrutkujte stabilizacnu skrutku svorky a
nasad’te ju na druhu stranu pripravku. Pre tento
ucel pouzite druht skupinu otvorov.

Montéaz vodorovnych a zvislych panelov
schodov

Vodorovné a zvislé panely schodov sa po
narezani na spravnu dizku spajaji pomocou
uhlovych blokov potretych lepidlom. Tieto
bloky je teraz mozné zasadit’ samostatne do
bokov schodiska. Pamatajte, Ze Sifka kazdého
vodorovného panelu schodu musi byt presne
vyzna¢ena na oboch koncoch a prebyto¢né
drevo musi byt’ odstranené hoblikom.
Schody teraz mozno zmontovat’, pricom

k utiahnutiu mozno pouzit’ tesarske skoby.
Dbajte na to, aby vzniknuté schodisko nebolo
nijako pokrivené. Uistite sa, Ze v3etky
vodorovné panely schodov st skuto¢ne
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nehybné. AZ potom pripevnite zvislé panely
Klinmi a skrutkami.

Pouzite kliny najprv na zvislé panely schodov,
a potom na vodorovné panely. Klina by mali
byt'pokryté dostatocnym mnozstvom lepidla a
k ich zaschnutiu by mala byt’ pouzitd zna¢na
sila.

dodrzujte pokyny — zabrénite prasknutiu na tomto
mieste

DOLEZITE!

Ak pracujete s vodorovnymi panelmi
schodov hrubky 22 mm (7/8*), vznikne mala
medzera na spodnej strane zaoblenej hrany.

DOLEZITE!

Zarez vyfrézovany do boku schodisko bude
o nie¢o hlbsi z dévodu rybinového tvaru
pouzitych fréz. Vodorovné panely schodov
budu v priestore zaoblenej hrany spojené

s bokom vePmi tesne, aby sa vytvoril pekny

Spoj.

Zaruka

Na pripravok sa vztahuje zaruka vyrobcu

v stlade s podmienkami, ktoré si uvedené na
priloZenej zaru¢nej registracnej karte.

Recyklacia
Pripravok, jeho prisluSenstvo a balenie je nutné
roztriedit’ a Setrnym spdsobom recyklovat’.
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Stair/B

Frézovaci pripravok pre otvorené schodisko sa
li8i od pripravku uréeného pre uzavreté
schodisko.

Zakladné informacie pred nastavenim

e Maximalna pevna dizka plochého panelu
schodu je 260 mm.

e Maximalna hrubka dreva pouzitého pre
vodorovny panel schodu je 33 mm.

e Hrubka dreva pre zvisly panel schodu (stipik)
je 16 mm.

e Maximalnai medzera medzi zvislym a
vodorovnym panelom by nemala prekrocit’
100 mm.

e Pevna hibka zaoblenej hrany je 17 mm.

e Polomer zaoblenej hrany je 8 mm.

e Polomer zvislych stipov schodu je 8 mm.

¢ Je mozné zhotovit’ ,,blokovy doraz“, ktory sa
umiestni do otvoru v pripravku za té¢elom
zmeny hibky zvislej ¢asti schodu.

¢ Dodavané vodiace plzdro ma OD 24 mm a
ID 22 mm. Pre vodorovny panel schodu hrubky
33 mm sa doporucuje fréza 4/21x1/2TC. Jej
priemer je 16 mm a rezné dizka 37 mm.
Konstrukcia pripravku bude automaticky
reagovat’ na hribku vodorovného panelu a
zvislej ¢asti schodu, pouZitd v oboch pripadoch.

Pripevnenie zakladovej dosky k hornej frézke

1. Pomocou dvoch skrutiek sa zapustnou hlavou
primontuje vodiace puzdro Sablony OD
(10 mm) k zakladovej doske.

2. Do upinacieho puzdra vloZte vyrovnavaci
kolik s koncom o priemere 1/2* a jemne ho
dotiahnite.

3. Otocte frézku spodnou stranou nahor a stlacte
jej zakladtiu, pokial’ bude vyrovnavaci kolik
vy¢nievat asi 19 mm (3/4%). V tejto polohe
zékladnu zaistite.

4. Posunte zakladovU dosku na koniec kolika a
riadne dotiahnite dve stabilizacné skrutky.

5. Uistite sa 0 voI'nom otacani kolika a
dotiahnite skrutky s kuZelovou hlavou, ¢im
pevne spojite zakladovd dosku so zakladiou
frézky.

6. Zakladova doska je teraz v strede a vodiace
plUzdro (24 mm) mozno teraz nainstalovat’
pomocou dvoch zdpustnych skrutiek.

12

Sablona na schody

7. Odstrante vyrovnavaci kolik a bezpe¢ne ho
uloZte pre neskorsie pouzitie.

stabiliza¢na skrutka
S0 zapustnou hlavou
vodiace puzdro (10 mm)
vyrovnavaci kolik
stabiliza¢na skrutka
so zapustnou hlavou
zakladové doska

Priprava boku schodiska

Opracujte boky schodiska na poZadovanu hribku
a Sirku. Dobré plochy udrZujte v hornej polohe.
Vyznacte okraj, vodorovny a plochy panel
schodu, rovnako ako v pripade uzavretych
schodov. Majte na pamati, Ze vzdialenost’ medzi
vrchnou plochou vodorovného panelu a spodnou
Cast'ou zvislého panelu nesmie presiahnut’ 100
mm a Ze vodorovné panely by sa mali navzajom
presahovat’ 0 15 mm (vid’ schvéaleny dokument
K1).

Montéz Sablony

Sabléna sa montuje rovnakym spésobom ako
v pripade Sablény Stair/A. Jediny rozdiel je

v tom, Ze rozmer vymedzovacieho bloku musi
byt 4 mm.

Frézovanie boku schodiska
Najprv frézujte priestor pre zvislé a potom pre
vodorovné panely schodov.

DOLEZITE!

Je potrebné zachovavat’ maximalnu
opatrnost’, pretoze nesmie dojst’ k Ziadnemu
prasknutiu. Hned’ ako bude vyfrézovany
priestor pre prvy schod, uvolnite svorku,
posuiite pripravok na d’alSiu zna¢ku a postup
zopakujte.

Frézovanie naprotivného boku schodiska



Pripravok sa oto¢i rovnakym spdsobom ako

v pripade Stair/A.
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STAIRIA
NAHRADNE DIELY

Sablona na schody

STAIR/A - ZOZNAM NAHRADNYCH DIELOV

\VV2001/2000

poloZzka | mnoZ. | popis oznacenie
1 hlavna doska pre STAIR/A
2 rukojet’ pre svorku M12 (z umelej hmoty)
3 Sesthranna matica M12
4 zostava svoriek
5 hlinikova upinacia lista
6 valcova skrutka M8
7 podlozZka 8,5 mm x 15,8 mm x 12,7 mm
8 stipik M8 x 75 mm
9 podlozZka 7,4 mm x 24,6 mm x 1,5 mm
10 Sesthranna matica M8
11 skrutka s valcovou hlavou M8 x 10 mm
12 zakladové doska STAIR/A
13 vyrovnavacie plzdro pre STAIR/A
14 vyrovnavaci kolik (1/2) pro STAIR/A
15 posuvny diel zakladovej dosky pre

STAIR/A

16 kompletna zakladova doska s posuv. dielom
17 podloZka 6,6 mm x 11,7 mm x 1,5 mm
18 Sesthranna matica M6
19 skrutka M6 x 16 mm Slot
20 skrutka M6 x 16 mm Pozi
21 maticovy kla¢ (13 mm, A/F)
22 névod
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trende

frézovacia technika

STAIRIA
NAHRADNE DIELY

Sablona na schody

STAIR/A - ZOZNAM NAHRADNYCH DIELOV

\VV2001/2000
poloZzka | mnoZ. | popis oznacenie
1 hlavna doska pre STAIR/B
2 rukovet’ pre svorku M12 (z umelej hmoty)
3 Sesthrannd matica M12
4 zostava svoriek
5 hlinikova upinacia lista
6 valcova skrutka M8
7 podloZzka M8
8 stipik M8 x 75 mm
9 podloZzka M8
10 Sesthranna matica M8
11 skrutka s valcovou hlavou M8 x 10 mm
12 vodiace puzdro 10 mm Dia
13 vodiace puzdro 24 mm Dia
14 vyrovnavaci kolik (1/2*) pro GB/5
15 skrutka Csk 2BA x 1/4*
16 kompletna kruhova zakladova doska
17 skrutka M6 x 16 mm
18 maticovy kla¢ (10 mm/13 mm, A/F)
19 maticovy kla¢ (13 mm, A/F)
20 navod
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