
Kugelfräser Z2 HW
24770
D
mm

R
mm

L2
mm BestellnummerL1

mm
Schaft
mm

€
p.St.

12,7 6,35 4511 24770-5-12702-R8 x 30
16 8 4514,3 24770-5-16002-R8 x 30
19 9,5 5018 24770-5-19002-R8 x 30
25,4 12,7 5524,1 24770-5-25402-R8 x 30

Ausführung
Zwei HW-bestückte Schneiden, bohr- und umfangsschneidend. Rechtslauf. Handvorschub. 

Anwendung
Zum Fräsen von Hohlkehlen oder Nuten z.B. für Kabelkanäle in Holzwerkstoffen und Kunststoffen. Bei voller Nuttiefe
muss zuerst eine gerade Nut zur Entlastung des Werkzeugs vorgefräst werden.

Griffmuldenfräser Z2 HW
24780-5 / 24330
D
mm

R1/R2
mm

L3
mm Bestellnummerd

mm
L1
mm

Schaft
mm

€
p.St.

Wechselschaft

19 2,5/5 1014,5 24782-5-19000-R55 6,35
19 2,5/5 1014,5 24783-5-19000-R60 8
19 2,5/5 1014,5 24785-5-19000-R60 10
19 2,5/5 1014,5 24786-5-19000-R60 12

Einteilige Ausführung

38 2,5/6 1718 24333-5-38000-R63 8
38 2,5/6 1718 24336-5-38000-R63 12

Ausführung
Zwei achsparallele Schneiden, umfang- und stirnschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Fräsen von Griffprofilen und Griffleisten.

1.49Serienfertigung
solange Vorrat

VE = Verpackungseinheit




