Serie - Series

Zweischneiden-Schaftfraser
Double flute straight bits

Schneidet alle Verbundwerkstoffe, Sperrholz, Hartholz und Weichholz. Einsatz
an CNC-Maschinen und anderen Frasautomaten sowie handgefUhrten oder
tischmontierten tragbaren Frasmaschinen.

A Zum Abtragen groRer Materialmengen in mehreren Durchlaufen.

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on CNC and other
automatic routers as well as hand held or table mounted portable router
machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

TYP/TYPE A
Vollhartmetall-Fraser - Solid Carbide Bit
I
D h H A Z  Max. Drehzahl Code SAP
mm mm mm mm Max RPM Code SAP
2 6,3 445 6 2 24.000 04-09706P FO3FR01413
=
3 95 445 6 2 24.000 04-09906P FO3FR01415
3 11 50,8 6 2 24.000 04-10006P FO3FR01418
: 4 12 50,8 6 2 24.000 04-10206P FO3FR01423
' 4 15,8 445 6 2 24.000 04-10106P FO3FR01420
.0, 5 127 508 6 2 24.000 04-11306P  FO3FR0O1437
TYP/ TYPE A 6 16 50,8 6 2 24.000 04-11406P FO3FR01440
6 25,4 76,2 6 2 24.000 04-11006P FO3FR01431
A 3 95 445 8 2 24.000 04-09908P FO3FRO1416
4 158 445 8 2 24.000 04-10108P FO3FR01421
‘ 5 12,7 50,8 8 2 24.000 04-11308P FO3FR01438
6 16 50,8 8 2 24.000 04-11408P FO3FRO1441
6 25,4 76,2 8 2 24.000 04-11008P FO3FR01432
TYP/TYPE B
Vollhartmetall-Schneide - Solid carbide cutting part
I
D h | A z Max. Drehzahl Code SAP
mm mm mm mm Max RPM Code SAP
3 8 57 12 2 24.000 12-09612P FO3FR01517
= 4 10 57 12 2 24.000 12-09712P FO3FR01518
5 12,7 57 12 2 24.000 12-09812P FO3FR01519
6 19 64 12 2 24.000 12-09912P FO3FR01520
.0,
TYP/ B
D

124 freud



