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D (mm) n D (mm) Typ B (mm) z d(mm) h_ (mm)

125 6 500-10 000 min”! 125 R/L 16 2 30 32
155 5000-8000 min' 155 R 16 2 30 48
160 5000-8000 min"' 160 R/L 16 2 30 50
230 3 500-6 000 min”* 230 R/L 16 2 30 85
305 2 800-4000 min'' 305 R/L 16 2 30 124

Poznamka: - jen samostatny tvarovy nastroj
— vyrobu rliznych profild umoZfiuje kombinace fréz 8151 s dalSimi nastroji (1150, 5012.1)
— frézy D=305 (230) mm jsou urceny pro hluboky ¢ep
Notes: - only single shaper cutter
— the combination of cutters 8151with other tools (1150, 5012.1) makes possible to manufacture different profiles
— cutter D=305 mm (230 mm) is for deep joint
Bemerkungen: - nur einzelnes Formwerkzeug
— die Herstellung den verschidenen Profilen ermdglicht die Fréserkombination 8151 mit anderen Werkzeugen (1150, 5012.1)
- die Fraser D=305 (230) mm sind fiir Tiefezapfen bestimmt
Mpumeyanne: - TONbKO OAUH NPOUNBHBIA MHCTPYMEHT
— MPOM3BOACTBO Pa3NYHbIX Npocuneit no3BoNseT komouHaLmn dpes 8151 co cnepytowmmu nHcTpymentamu (1150, 5012.1)
— tbpesbl [1=305 (230) MM npeaHasHaueHb! Ans ry6okux nasos
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