Boto priatel dreva

profilové noze sa dodavaju z troch druhov materialo v pod Fa naroku na zivotnos t’

. S P - n é.StrOJ OVé. Oce I,/mékké rastlé drevo — podla druhu profilu je

Zivotnost ostria cca 500 — 1500 metrov frézovania/

. HS - rYChIOrezné. Ocel,/tvrdé rastlé drevo-podla druhu

profilu je Zivotnost ostria 1000 — 3000 metrov frézovania/

e HW- spekany karbid .omesy



profilové noze - sortiment

Boto priatel dreva

profilové noze Standart

e Standartné noze vo velkom
sortimente sa dodavaju v
Sirkach 4(ﬂa SOﬂ mm, v
hrubke 4 mm

e kazdy n6Zz ma obmedzovac
triesky rovnakeho profilu

e Standartne su noze
dodavané v nastrojovej oceli
SP

Sirka noza aj obmedzovaca 50 mm




profilové noze - sortiment

Boto priatel dreva

e kotucova frezovacia hlava —
je vyhotovena univerzalne v priemeroch
100,120 mm pre noZze Sirok 40 i 50
mm,zamenou klinov mozno hlavu osadit
obmedzovacom triesky ,alebo bez neho

e kotucova frézovacia hlava

Wplnova — je pouzivana pre
prilezitostné ,zakazkové frézovanie
drevenych vyplni,hlava je vyhotovena
univerzalne pre frézovanie zo
spodu,alebo z vrchu,tieZ pre ruény alebo
strojny posuv

e stopkova frezovacia hlava- je
univerzalna so stopkou 25 mm,alebo
Morse 2 pre noze Sirky 40 alebo 50,pre
oba typy posuvu-podla pouzitych klinov




Boto priatel dreva

e uloZenie nozov
Vv hlave je
velmi
jednoduchée
samocentrické
a nevyzaduje
Ziadne
dodatoc¢né
nastavovania
¢i osobitné
odmeriavanie

e hlavy su
dodavané pre
strojny i rucny
posuv

e upinanie je
25mm




hlavy su vyhotovené z ocele

hlavy maju priemer 100 alebo
120 mm

upinaci otvor hlavy je 30 mm

Sirka hlavy je 40mm pre obe
Sirky profil.nozov /40,50 mm/

zamenou klinov je mozné
hlavu pouzit pre ruény posuv
/klin man — s obmedzovacom
triesky / alebo pre strojny
posuv / klin mec- bez
obmedzovaca triesky/
je mozné osadit noze hrubky
ékll_alebo 5,5 mm podfa typu
ina

©BOT0‘M




profilové noze —vyp nova hlava

Boto priatel dreva

e hlava je z hlinikového
nosica

e pouziva sa pre
prilezitostné frézovanie
vyplni

® zamenou pozicie noza a
obmedzovaca je hlava
sposobila frezovat z
vrchu alebo zo spodu

e zamenou klinov je hlava
pouzitefna pre rucny i
strojny posuv




upinacie Kkliny

e klinom upevnime profilovy n6z v
hlave

e do tej istej hlavy iba zmenou klinu

=mm a hlavu pripravit pre ru¢ny
,alebo strojny posuv
pre noze hrabky 4mm /vSetky

typizovaneé noze/sa pouzivaju ki

man-4 / pre ruény posuv s
obmedzovacom triesky/a mec 4
pre strojny posuv bez
obmedzovaca triesky/

e pre noze hrubky 5,5 mm/ iba
zakazkové noze/ sa pouzivaju k
mec-5,5/iba pre strojny posuv/

upinaci klin MEC 5,5 sa pouziva
pre noze hrabky 5,5 mm

mozno osadit noze hrabok 4 a 5,5

ATYP 50x4 SP
material Nr

SP 700F293SP

0100 D max _

120 D max
ATYP 40x4 SP, HS ATYP 50x4 SP, HS
material Nr material Nr
SP 700F195SP sSP 700F599SP
HS 700F4194HS i HS 700F5194HS
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