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Kleln 2019 - Punte e mandrini per foratrici

PUNTE ELICOIDALI HW INTEGRALE Z=2
ART. L120

- Corpo in HW integrale

- Esecuzione con 2 eliche

- Ideale per forare Trespa

- Da utilizzare con Art. Z010/2011
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BUSSOLE PORTA PUNTA
ART. 7010

Rotaz. DX Rotaz. SX D B

L120.020.R 1120.020.L 2 18
L120.025.R 1120.025.L 25 22
L120.030.R 1120.030.L 3 22
L120.032.R L120.032.L 32 22
L120.035.R 1120.035.L 35 25
L120.040.R 1120.040.L 4 25
L120.045.R 1120.045.L 45 28
L120.050.R 1120.050.L 5 28
L120.060.R 1120.060.L 6 28

PUNTE ELICOIDALI HW INTEGRALE (art. L120)
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Diagramma per determinare la velocita di avanzamento in

relazione al nr. di giri (RPM) della macchina:
e Riferito ad un diametro medio standard

W per lavorazione
di pannelli truciolari
melaminici

I Per lavorazione
di pannelli truciolari
impiallacciati ricoperti
in carta

Velocita di avanzamento (m/min)
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rpm (giri/min) x 1000
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12 3 4 5 6 7 8.9
rpm (giri/min) x 1000

..... = esempio di utilizzo

..... =esempio di utilizzo

Da utilizzare con Art. L120 S
Articolo d D L
Z010.020.N 2 10 24
Z010.025.N 25 10 24
Z010.030.N 3 10 24
2010.032.N 3,2 10 24
Z010.035.N 35 10 24
Z010.040.N 4 10 24
Z010.045.N 45 10 24
Z010.050.N 5 10 24
Z010.060.N 6 10 24
MANDRINI PORTA PUNTA
ART. Zo11
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Da utilizzare con Art. L120 b~ ~ ]
Articolo d D L S
Z011.020.N 2 15 35 10x19
Z011.025.N 25 15 35 10x19
Z011.030.N 3 15 35 10x19
Z011.032.N 32 15 35 10x19
Z011.035.N 35 15 35 10x19
Z011.040.N 4 15 35 10x19
Z011.045.N 45 15 35 10x19
Z011.050.N 5 15 35 10x19
Z011.060.N 6 15 35 10x19

513



