TECHNICKY LIST

Patiex

——wewwwedlll Pattex chemicka kotva GF 920

Malta na haze reakénej vinylesterovej zivice
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VLASTNOSTI

bez obsahu styrénu

pre interiér i exteriér

vysokd chemickd odolnost

PREMIX systém na lahSie premieSanie
a vytlacenie jednotlivych zloziek

» odoldva teplotdm do +80°C, kratkodobo do +120°C
» vhodna aj na spdjanie pri okrajoch, kotva sa
nerozpina, a tym materidl nedeformuije !
= 3p0oj je vodotesny, tzn. Ze voda neprenikne I’uﬂe
cez lepiacu zmes do otvoru
» vysoka konecna pevnost cml\f:ﬁ

CHEMICKA KOTV L

OBLASTI POUZITIA - BETON / PLNY KAMEN

Vlysoko zatazované upevnenie do pevného kamenia, betonu,
porovitého betdnu a lahkého beténu. Vhodnd aj ako opravna
malta, Ci lepiaca malta do beténovych sucasti. Na ukotvenie
kotviacich tyCi, objimok so zavitom, vystuzovych tyci, profilov
a pod. Moznost pouzitia pri réznych druhoch pevného kame-
fa. Pouzitelné aj pre galvanizovanu ocel, nerezovu ocel, ocel
s vysokou odolnostou proti kordzii.

SPRACOVANIE - BETON / PLNY KAMEN

Vyvftajte otvor Otvor riadne vy¢istite Po odskrutkovani uzéveru

( iklepu). kefk drezte vrch krutkuif > - H

pemeser e G pumpitky [minimdloe kg by OBLASTI POUZITIA - DIEROVANE MATERIALY
4x zopakujte). (zmie3avag).

Pre aplikdcie so strednym zatazenim. Ukotvenie je mozné

. pouzit do dierovanych materidlov: tehly Hiz4 (EN105), vdpe-
mimw nato-pieskové tehly KSL4 (EN106), dierované tehly z lahkého
4% betonu HbI2 (EN18 151) a dierované betonové tehly Hbn4
(EN18 153). Vhodné na upeviiovanie fasdd, precnievajlcich
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Vytlaéte prvych cca Vyplite otvor smerom Otaéavym pohybom , , v . , v . ,
10 -15 cm neprefarbenej  od dna nahor kotviacou natoéte kotviaci prvok StrIECh, dreVenyCh KOﬂStrukCII, kOVOVyCh kOﬂStrUkCII, kOVOVyCh
zmesi (sprdvna farba maltou. (zévitov ty€, svornik

profilov, konzol, zabradli, mrezi, sanitarnych zariadeni, potrub-
nych systémov, kablového vedenia a pod. Bezpecné ukotvenie
v dierovanej tehle, vysokd zatazovd kapacita. Upevilovanie
kotviacej tyCe a kotviaceho prvku pomocou injektovanej malty
kompozitnym prienikom malty cez sitko. Pouzitelné aj pre gal-
vanizovanu ocel, nerezovi ocel, ocel s vysokou odolnostou

Skontrolujte spravnu Maltu nechaijte vytvrdnt. Upevnite kotveny prvok. proti korozii.
polohu kotviaceho
prvku v otvore.

zmesi musi byf 3edd). a pod.).




SPRACOVANIE - DIEROVANE MATERIALY
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Vlozte do otvoru sitko
pre chemicki kotvu.

Vyvitajte otvor
(pomocou priklepu).

Otvor riadne vy¢istite
pomocou kefky

a pumpicky (minimdlne
2x zopakuite).

Po odskrutkovani
uzdveru odrezte vrch
a naskrutkujte staticky
mixér (zmiedavagd).

Vytlagte prvych cca Vypliite otvor smerom
10 -15 cm neprefarbenej  od dna nahor kotviacou
zmesi (spravna farba maltou.

zmesi musi byt 3edd).

Otdéavym pohybom
natoéte kotviaci prvok
(zdvitov ty€, svornik

apod.).

Maltu nechaijte vytvrdnt. Upevnite kotveny prvok.

REAKGNE VLASTNOSTI

Teplota Zadiatok Koniec tuhnutia
podkladu tuhnutia

Koniec tuhnutia
(suchy podklad) (mokry podklad)

-5°C 90 min. 840 min. 1680 min.

0°C 45 min. 420 min. 840 min.
+5°C 25 min. 120 min. 240 min.
+10°C 15 min. 80 min. 160 min.
+20°C 6 min. 45 min. 90 min.
+30°C 4 min. 25 min. 50 min.

+35°C 2 min. 20 min. 40 min.

NEPREHLIADNITE

Materidl spracovavajte pri teplote od -10 °C do +40 °C a pri
teplote kartuSe min. +5 °C (optimane +20 °C). BlizSie infor-
mécie ndjdete v karte bezpecnostnych Udajov.

KartuSe: 280 ml, 420 m|

SKLADOVANIE

18 mesiacov pre kartuSe a 12 mesiacov pre foliové tuby
pri skladovani v originalnom uzavretom obale na suchom mies-

+25°C.



TECHNICKE UDAJE

STANDARDNA APLIKACIA DO BETONU

KonsStrukéné parametre

Zivica Teplota Kotva M8 MO | M2 | M6 | M2 | M2 | m27 | M30
Nek [kN] 20,1 339 | 498 | 754 | 1282 | 1742 | 2036 | 2375
24°C / 40°C
o Ng [kN] M2 | 188 | 276 | 419 | 712 | 98 | 1131 | 1319
Zatazenie
vtahu Nrk [KN] 15,1 054 | 373 | 565 | 961 | 1346 | 1527 | 1715
50°C / 80°C
Nk [kN] 8,4 14,1 207 | 314 | 534 | 748 | 848 | 953

Bezpecnostny faktor pre zatazenie v tahu 1,8 podia ETAG.

VRk [kN] 9,8 16,0 22,9 43,2 67,5 97,2 128,1 155,7
Kvalita
ocele VRd [kN] 7,9 12,8 18,3 34,6 54,0 77,8 102,5 124,6
58
e Doporugeny dotahovaci moment | 12,7 25,6 45,1 17,1 229,0 394,8 597.4 800,5
Zatazenie
v strihu
VRk [kN] 13,8 22,4 32,0 60,5 94,5 136,1 179,3 218,0
Kvalita
ocele VRd [kN] 8,8 14,4 20,5 38,8 60,6 87,2 115,0 139,7
A4

Doporuéeny dotahovaci moment | 14,3 28,7 50,5 177,3 256,3 4429 670,1 898,0

Bezpecnostny faktor pre zatazenie v strihu 1,25 pre 5,8 a 1,56 pre A4 podla ETAG.

Odporucané zatazenie

Zivica Beton Kotva M8 Mio | mi2 | mie | m2 | w24 | m27 | m3o
.| 24°C/40°C | N [KN] 8,0 135 | 197 | 209 | 509 | 691 | 808 | 94,2
Zatazenie

VI 5006 /8090 | e [KN] 6,0 10,1 148 | 224 | 381 534 | 606 | 681
Kvalita

tosera | ocoless | N [kN] 5,6 9,1 131 | 247 | 386 | 555 | 732 | 890
v strihu Kvalita

ocele Ad Nrec. [kN] 6,3 10,3 14,7 27,7 433 62,3 82,1 99,8

Parametre pri in$talacii

Vzdialenost hrany CerN [mm] 120 135 165 187,5 255 315 360 420
Min. vzdialenost od hrany Crin [mm] 40 50 60 80 100 120 135 150
0Osova vzdialenost Sern [mm] 160 180 220 250 340 420 480 560
Min. osovd vzdialenost Smin [mm] 40 50 60 80 100 120 135 150
Hibka ukotvenia Pef [mm] 80 90 110 125 170 210 240 280
Min. hribka kotevného podkladu Nmin [mm] 110 120 140 157 210 258 294 340
Priemer zavitu d [mm] 8 10 12 16 20 24 24 30
Priemer vrtaku ds [mm] 10 12 14 18 24 28 28 35
Priemer otvoru v kotevnom podklade dBau [mm] 9 11 13,5 17,5 22 26 29 32
PoZadovany utahovaci moment Tinst. [Nm] 10 20 40 60 120 180 220 250




TECHNICKE UDAJE

DIEROVANE MATERIALY

Odporic¢ané zatazenie

Standardné sitko

Schvélené sitko

Kamei Trieda M6 M8 M10 M12 M8 M10
Hiz 4 Frecr  [KN] 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3
Dierovand tehla Hiz 6 Frecr  [KN] 04 0,4 0,4 04 04 0,4
HIz 12 Frecr  [KN] 0,7 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
KSL 4 Frecr  [KN] 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3
Vépenato-pieskova dierovana tehla KSL 6 Frecr  [KN] 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
KSL 12 Frecr  [KN] 0,7 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
Vépenato-pieskova plna tehla KS 12 Frec=  [KN] 0,5 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7
PInd tehla Mz 12 Frecr  [KN] 0,5 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7
Hbl 2 Frecr  [KN] 0,3 0,3 0,3 0,3 - -
Dierovand tehla z lah¢eného betdnu
Hbl 4 Frecr  [KN] 0,5 0,6 0,6 0,6 - -
Dierovand beténova tehla Hbn 4 Freer  [KN] 0,5 0,6 0,6 0,6 - -
9x50 [mm] X
Standardné sitko 13x85 [mm] X X X
13x130 [mm] X X
SH 13x100 [mm] X
Schvalené sitko
SH 15x100 [mm] X
Parametre pri inStalacii Standardné sitko Schvélené sitko
Osova vzdialenost skupiny hmozdiniek SerN [mm] Hiz, KSL,l_ll\élé,fSZEO1 00 Hol, 100
we | | RSmeimE
ﬁ;%viéé i\:]zlijeilil]?nost' medzi jednotlivymi Ssing. [mm] 250 250
Vzdialenost hrany CerN [mm] 250 200 250
Minimdlna vzdialenost bez sitka min ¢ [mm] 250 50 60
Hibka otvoru hef [mm] 55 90 90 90 105 105
Hibka otvoru bez sitka Net [mm] 65 85 95 100 85 95
Min. hribka kotevného podkladu h min [mm] 110 110
Priemer vrtaku db [mm] 13 16 16 16 14 16
Priemer otvoru v kotevnom podklade dbau [mm] 7 9 12 14 9 12
PoZadovany utahovaci moment Tinst. [Nm] 3 8 8 8 2 2




CHARAKTERISTICKE VLASTNOSTI

Podla spoloCnosti MPA Nordhein-Westfalen

PEVNOST V TAHU OHYBOM A PEVNOST V TLAKU

Priprava vzorky a skuska prebehli na zaklade normy EN 196 Cast 1,
stanovenie pevnosti. Skusana bola pevnost v tahu ohybom a v tlaku
na troch skuSobnych vzorkach 40x40x160 mm.

ZvySovanie zataze na urCenie pevnosti v tahu ohybom:  (50+10) N/s
(2400+200) N/s

ZvySovanie zataze na urenie pevnosti v tlaku:

Pevnost v tahu v ohybe a pevnost v tlaku

Poradové cislo
vzorky

Vek vzorky
v den skisky

Neupravena
hustota [kg/dm?3]

Pevnost v tahu
v ohybe [N/mm?]

Pevnost’
v tlaku [N/mm?]

1

24 hodin

1,66

19

7”7

7

2

24 hodin

1,65

15

80

85

3

24 hodin

1,64

18

82

81

Priemernd hodnota 1,65

17

80

DYNAMICKY MODUL PRUZNOSTI

Dynamicky modul pruznosti bol ur€eny na zéklade podielu Zivice
a trvania zvuku na troch skisobnych vzorkach 40x40x160 mm.

Dynamicky modul pruznosti

Poradové cislo Neupravena
vzorky hustota

1 1,66
2 1,66
3 1,66
1,66

Edyn
po 24 hodinach

4170
4050
4040
4087

Priemernd hodnota

DESTRUKCNA ENERGIA

Priprava vzoriek a skuSka prebehli podla normy EN196 Cast 1, stano-
venie pevnosti. Pevnost v tahu v ohybe a pevnost v tlaku bola testo-
vana na piatich vzorkdch, suicasne prebiehalo aj urCenie deStruktivnej
energie pri prisluSnom maximalnom zatazeni.

Velkost skuSobnych vzoriek: 40x40x160 mm

Zétazova rychlost, odliSnd od EN 169: 1 mm / min.

Pevnost v tahu v ohybe a pevnost v tlaku, deStruktivna energia

Vek vzorky

v defi skusky Vlastnosti

Hranicéné
hodnoty

Stredné
hodnoty

Variacny
koeficient

Pevnost v tahu v ohybe

15,90

20,50

18,70

9,13

Destrukend energia pri maximalnej zatazi
pri skiiSke pevnosti v ohybe v Nm

1,17

2,15

1,81

20,40

24 hodin
Pevnost v tlaku

89,50

97,60

93,40

3,63

DesStrukéna energia pri maximalnej zatazi
pri skiiske v tlaku v Nm

199,8

283,5

239,60

14,10




DOBA PROTIPOZIARNEJ ODOLNOSTI

Doba odolnosti proti poziaru injektovanych kotiev Pattex bez obsahy
styrénu na baze vinylesteru v kombindcii s kotviacimi ty¢ami rozme-
rov M8 az M20 z galvanizovanej ocele, vo vztahu k maximalnemu
stredovému pnutiu.

Doba Maximélne stredové napétie "
poziarnej F rire [KN]
odolnosti M8 M10 M12 M16 M20 mM24 M30
30 1,64 2,60 3,35 6,25 9,75 14,04 18,26
60 1,12 1,77 2,59 482 7,52 10,84 1410
90 0,59 0,94 1,82 3,40 5,30 7,64 9,94
120 0,33 0,52 1,44 2,69 419 6,04 7,86

1) Pre tUto aplikdciu stanovené zatazenia vychadzaju z eurépskeho technického osvedéenia mozu byt v buddcnosti autorizované.

UPOZORNENIE:

VSetky Udaje vychadzaju z naSich dlhoroCnych znalosti a skisenosti. Vzhladom na rozdielne podmienky pri realizacii a na
mnozstvo pouzivanych materidlov slizi nase pisomné a Ustne poradenstvo ako nezavézné odporucanie. V pripade pochyb-
nosti a nepriaznivych podmienok odporticame urobit viastné skusky, popripade si vyziadat odbornu technicku konzultaciu.
Uverejnenim tychto informacii o vyrobku stracaju vSetky skor uverejnené informdcie svoju platnost.

DISTRIBUTER

HENKEL SLOVENSKO, spol. s r.0.
Zahradnicka 91, 821 08 Bratislava
Tel.: 02/ 333 19 111

www.pattex.sk



