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2019 - Frese e mandrini per pantografi CNC

FRESE HW INTEGRALE ELICA DESTRA Z=2
ART.    T170

- Rotazione destra con elica destra "TIPO TRAENTE"
- Esecuzione con rompitruciolo
- Z= 2 per una miglior uscita del truciolo

Rotaz. DX D B L S Z
T170.080.R 8 35 80 8 2
T170.100.R 10 35 80 10 2
T170.120.R 12 35 80 12 2
T170.121.R 12 45 90 12 2

FRESE HW INTEGRALE ELICA SINISTRA Z=2
ART.    T171

- Rotazione destra con elica sinistra "TIPO SPINGENTE"
- Esecuzione con rompitruciolo
- Z= 2 per una miglior uscita del truciolo

Rotaz. DX D B L S Z
T171.080.R 8 35 80 8 2
T171.100.R 10 35 80 10 2
T171.120.R 12 35 80 12 2

Per frese ∅ 12 si esegue sede 
per anello di ritegno (Seeger)

Per frese ∅ 12 si esegue sede 
per anello di ritegno (Seeger)

FRESE HW INTEGRALE CONICA Z=3
ART.   T173

Rotaz. DX D B L R S
T173.008.R NEW 1/32” 1” 3” 1/64” 1/4”
T173.009.R NEW 0,8 25 70 0,4 6

T173.016.R NEW 1/16” 1” 3” 1/32” 1/4”
T173.017.R NEW 1,6 25 70 0,8 6
T173.018.R NEW 1,6 30 80 0,8 8

T173.031.R NEW 1/8” 1” 3” 1/16” 1/4”
T173.032.R NEW 1/8” 2-1/2” 4” 1/16” 1/2”
T173.033.R NEW 3,17 30 70 1,59 6
T173.034.R NEW 3,17 50 90 1,59 8

T173.064.R NEW 1/4” 2” 4” 1/8” 1/2”

- Rotazione destra con elica destra "TIPO TRAENTE"
- Appositamente pensate per la fresatura e l’intaglio 2D e 3D su plastica, 
alluminio e legno

- Per centri di lavoro e pantografi C.N.C.

FRESE HW INTEGRALE CON RAGGIO Z=2
ART.    T175

- Indicate anche per lavorazione di materiali plastici
- Rotazione destra con elica destra "TIPO TRAENTE"

Rotaz. DX D R B L Z
T175.030.R 3 1,5 12 50 2
T175.040.R 4 2 12 50 2
T175.060.R 6 3 22 60 2
T175.080.R 8 4 22 80 2
T175.100.R 10 5 35 80 2
T175.120.R 12 6 35 80 2
T175.160.R 16 8 55 100 2
T175.180.R 18 9 55 110 2
T175.200.R 20 10 55 110 2

Per frese ∅ 12 si esegue sede 
per anello di ritegno (Seeger)

FRESE HW INTEGRALE ELICA DESTRA CON DOPPIO
CUSCINETTO Z=2
ART.    T168

L

B

- Rotazione destra con elica destra "TIPO TRAENTE"
- Con doppio cuscinetto in testa per una maggiore precisione di refilatura
- Permette una migliore evacuazione del truciolo in lavorazione grazie alla 
  speciale geometria ad elica
- Per legno naturale, pressato, laminato e melaminico

Rotaz. DX D B L S Z
T168.127.R NEW 12,7 (1/2”) 51 125 12 2
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