
FRESE HW INTEGRALE ELICA DESTRA Z=1
ART.    T141

Rotaz. DX D B L Z
T141.030.R 3 12 50 1
T141.040.R 4 12 50 1
T141.050.R 5 17 50 1
T141.060.R 6 17 60 1
T141.061.R 6 27 60 1
T141.064.R 6,4 28 60 1
T141.080.R 8 22 80 1
T141.081.R 8 32 80 1
T141.100.R 10 32 80 1
T141.101.R 10 42 100 1
T141.120.R 12 32 80 1
T141.121.R 12 42 100 1

- Rotazione destra con elica destra "TIPO TRAENTE"
- Per centri di lavoro, pantografi CNC e macchine punto a punto

Per frese ∅ 12 si esegue sede 
per anello di ritegno (Seeger)

Migliore finitura
piano inferiore

FRESE HW INTEGRALE ELICA DESTRA Z=1
ART.    T141

Rotaz. SX D B L Z
T141.061.L 6 27 60 1
T141.080.L 8 22 80 1
T141.081.L 8 32 80 1
T141.100.L 10 32 100 1

- Rotazione sinistra con elica destra "TIPO SPINGENTE"
- Per centri di lavoro, pantografi CNC e macchine punto a punto

7.46

2019 - Frese e mandrini per pantografi CNC

SISTEMI consiglia:

per lavorazione di legni teneri

Unica passata

Sgrossatura

Finitura

Buona Ottima 

T155+T141/T151

T144/T154

T142/T152

T142/T152

T144/T154

T143/T153

per lavorazione di legni duri

Unica passata

Sgrossatura

Finitura

Buona Ottima 

T142/T152

T144/T154

T142/T152

T142/T152

T144/T154

T143/T153

per lavorazione MDF

Unica passata

Sgrossatura

Finitura

Buona Ottima 

T142

T170

T145

T145

T144

T143

per lavorazione laminato ed impiallacciato 
su truciolare

Unica passata

Buona finitura Ottima finitura

T156 T156

Migliore finitura
piano superiore

per lavorazione di plastica dura (nylon, corian®, acrilico)

Unica passata

Sgrossatura

Finitura

Buona Ottima 

T141

T170

T156/T142

T142

T144

T156/T142

Tabella di conversione pollici/mm

Pollici - Millimetri

1/32” = 0,794
1/16” = 1,588
1/8” = 3,175
3/16” = 4,762
1/4” = 6,35
5/16” = 7,938

Pollici - Millimetri

3/8” = 9,525
1/2” = 12,7
5/8” = 15,875
3/4” = 19,050
7/8” = 22,225
1” = 25,4


